










Für die Auswahl der richtigen Sonde ist zunächst die  
Werkstoffkombination von Schicht- und Grundwerk-
stoff entscheidend. Weitere wichtige Aspekte sind die 
Dicke von Schicht- und Grundwerkstoff, die Abmessun-
gen der Messfläche sowie die Geometrie und Ober- 
flächenbeschaffenheit des Prüfteils. Für unterschiedlich 
gekrümmte Messobjekte bietet sich eine krümmungs-
kompensierte Sonde (Wirbelstrom-Verfahren) an, bei  
sehr rauen Oberflächen liefern Zweipolsonden ge-
nauere Ergebnisse. Durch einen einfachen Sonden-
wechsel lässt sich jedes Gerät der Familie FMP10, 
FMP20, FMP30 und FMP40 individuell an Ihre Anfor-
derungen anpassen und ist so zur Lösung unterschied-
lichster Messaufgaben geeignet.

Die folgende Grafik zeigt die Kriterien zur Auswahl der 
passenden Sonde. Das Sondenprogramm für Schicht- 
dickenmessgeräte umfasst einige 100 Messsonden für 
die unterschiedlichsten Anwendungsgebiete. Für spe-
zielle Messaufgaben entwickeln Experten der Helmut 
Fischer GmbH individuelle Sonderkonstruktionen.

6 Schichtdickenmessgeräte FMP10, FMP20, FMP30, FMP40

Hochpräzise Sonden.

Die Qualität einer messtechnischen Problemlösung be- 
misst sich letztendlich an der richtigen Sondenauswahl 
und an der Sondenqualität, da die Sonde das eigent-
liche Messsignal liefert. Die Helmut Fischer GmbH 
bietet Ihnen eine unübertroffene Vielfalt an hochpräzi-
sen Sonden, alle unter höchsten Qualitätsansprüchen 
im eigenen Hause entwickelt und gefertigt.

Sondenteileproduktion bei 
der Helmut Fischer GmbH
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Messverfahren
(abhängig von 
Schicht- und 

Grundwerkstoff)

Oberflächen-
beschaffenheit

(glatt, rau oder weich) 
Größe der Messfläche

Geometrie 
des Messteils

und Zugänglichkeit 
der Messfläche

Schichtdicke

Magnetinduktives 
Verfahren NE/FE

Dual/Duplex
Wirbelstrom-Verfahren und 
Magnetinduktives Verfahren

Wirbelstrom-
Verfahren Iso/NE, NE/Iso

Dünne Schichten

0 - ca. 2000 µm

Dicke Schichten

bis ca. 30 mm

Mikrosonden 
mit kleinem Sondenpol

Makrosonden
mit großem Sondenpol

Axialsonden

Winkelsonden

Innensonden
Zweipolsonden

Sondenfertigung am Mikroskop-Arbeitsplatz

Flächensonden Flächensonden
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Bauform

Auswahl der am häufigsten verwendeten Sonden. Lassen Sie sich beraten, welche Sonden für Ihre Messaufgaben am besten geeignet sind 
und fordern Sie den Katalog "Messsonden und Messhilfen" als komplette Übersicht unseres Sondenprogramms an
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Messbereich MessverfahrenBezeichnung
TeilenummerAnwendungsgebiete

FTD3.3
604-189

0 - 800 µm

FTA3.3H
604-142

V7FKB4
604-180

FGAB1.3
604-141

FGABI1.3-150
604-175

FGA2H
604-174

FAW3.3
604-193

FKB10
604-177

0 - 1200 µm

0 - 2000 µm

0 - 2000 µm0 - 2000 µm

0 - 1600 µm

0 - 1500 µm

0 - 1200 µm

0 - 8 mm

FD10
604-143

NE/Fe
0-1300 µm
Iso/NE
0-800 µm

0-800 µm
FDX10
604-246 D
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Für galvanische Schichten oder Farb- und Lackschichten.

Ideal für Messungen in Bohrungen, Rohren oder Nuten. 
Einsatzdurchmesser ≥ 9mm.

Für galvanische Schichten, Farb- und Lackschichten. 
Durch großen Sondenpol auch für raue Oberflächen 
geeignet.

Zweipolsonde für höhere Wiederholpräzision bei 
rauen Oberflächen. Ermöglicht sichere Positionierung 
und gleichmäßigen Anpressdruck auch bei weichen 
Beschichtungen.

Bestens geeignet für Beschichtungen aus Farbe, Lack, 
Kunstoff auf nicht ferromagnetischen Metall-Grundwerk-
stoffen.

Winkelsonde für Messungen auf ebenen Prüfteilen oder 
in Rohren, Bohrungen und Zwischenräumen.

Zweipolige Winkelsonde, besonders geeignet für dicke 
Schichten. Höhere Wiederholpräzision bei rauen Ober-
flächen als bei Einpolsonden.

Durch hervorragende (patentierte) Krümmungskompen-
sation ideal zur Messung von Farb-, Lack-, Eloxal- und 
Kunststoffschichten auf gekrümmten NE-Oberflächen.

Dual-Sonde für magnetinduktives Verfahren und Wirbel-
strom-Verfahren. Umschaltung erfolgt automatisch durch 
Gerät.

Duplex-Sonde zu Messung der Einzelschichtdicken von 
Duplex-Schichten (Lack/Zink) auf Stahlblechen oder auf 
Stahlkonstruktionen. Gemessen werden können auch feu-
erverzinkte Schichten (Zn ≥ 70 μm) mit Diffusionszonen.

Standardlieferumfang 	 Bestell-Nr.
•	Messgerät	  
	 DELTASCOPE® FMP10	 604-301
	 ISOSCOPE® FMP10	 604-298
	 DUALSCOPE® FMP20	 604-285
	 DELTASCOPE® FMP30	 604-297
	 ISOSCOPE® FMP30	 604-299
	 DUALSCOPE® FMP40	 604-286
• Kurzbedienungsanleitung gedruckt 
• Bedienungsanleitungen und USB Treiber auf CD
• Trageschlaufe FMP	 604-150* 
•	Interfacekabel FMP/PC	 604-146*
•	Batterie Set FMP (Alkaline) 	  604-296*
•	Zusätzlich für FMP30 und FMP40: Tragekoffer FMP
	 *als Ersatzteil lieferbar

Optionales Zubehör 	 Bestell-Nr.
Tragekoffer FMP 	 604-148
Adapter E-Sonde/F-Buchse 	 604-214
Steckernetzgerät FMP30 und FMP40 	 604-290
Akku Set FMP (NiMH) 	 604-295
Ladegerät AA/Mignon 	 604-335
Druckerkabel DK-FMP 	 604-145
Drucker F6100 	 604-291
Software PC-DATEX 	 602-465
Software PC-DATACC 	 603-028
Messstativ V12 	 602-260
Messstativ V12 MOT (motorisch) 	 604-374

Bedienungsanleitungen und Kurzbedienungsanleitun-
gen sind auf CD und in gedruckter Form (verschiedene  
Sprachen) lieferbar.

Ausgewählte Sonden und Bestellinformationen.



Seit über 55 Jahren ist die Helmut Fischer GmbH  
Institut für Elektronik und Messtechnik ein weltweit füh-
render Spezialist auf den Gebieten: 
• Schichtdickenmessung
• Materialanalyse
• Mikrohärte
• Werkstoffprüfung (z. B. für Leitfähigkeits- und 
  	Ferritgehaltmessung).

Im Stammwerk Sindelfingen werden innovative Mess-
systeme auf höchstem Qualitätsniveau entwickelt und 
gefertigt. Auf der Basis langjähriger Erfahrungen und 
in enger Zusammenarbeit mit Forschung und Industrie 
entstehen hier praxisgerechte Lösungen für Ihre Mess-
aufgaben. 

Höchste Qualität weltweit verfügbar.

Helmut Fischer GmbH Institut für Elektronik und Messtechnik, 71069 Sindelfingen, Germany, Tel. +49 (0) 70 31 / 3 03 - 0, mail@helmut-fischer.de
Fischer Instrumentation (G.B.) Ltd., Lymington/Hampshire SO41 8JD, England, Tel. +44 (0) 15 90 68 41 00, mail@fischergb.co.uk
Fischer Technology, Inc., Windsor, CT 06095, USA, Tel. +1 860 683 0781, info@fischer-technology.com

Sole Agent for Helmut Fischer GmbH Institut für Elektronik und Messtechnik, Germany:
Helmut Fischer AG, CH-6331 Hünenberg, Switzerland, Tel. +41 (0) 41 785 08 00, switzerland@helmutfischer.com
Branch Offices of Helmut Fischer AG, Switzerland:
Fischer Instrumentation Electronique, 78180 Montigny le Bretonneux, France, Tel. +33 1 30 58 00 58, france@helmutfischer.com
Helmut Fischer S.R.L., Tecnica di Misura, 20128 Milano, Italy, Tel. +39 0 22 55 26 26, italy@helmutfischer.com
Fischer Instruments, S.A., 08018 Barcelona, Spain, Tel. +34 9 33 09 79 16, spain@helmutfischer.com
Helmut Fischer Meettechniek B.V., 5627 GB Eindhoven, The Netherlands, Tel. +31 4 02 48 22 55, netherlands@helmutfischer.com
Fischer Instruments K.K., Saitama-ken 340-0012, Japan, Tel. +81 4 89 29 34 55, japan@helmutfischer.com
Fischer Instrumentation (Far East) Ltd., Kwai Chung, N.T., Hong Kong, Tel. +852 24 20 11 00, hongkong@helmutfischer.com
Fischer Instrumentation (S) Pte Ltd., Singapore 118529, Singapore, Tel. +65 62 76 67 76, singapore@helmutfischer.com
Nantong Fischer Instrumentation Ltd., Shanghai 200333, P.R. China, Tel. +86 21 32 51 31 31, china@helmutfischer.com
Fischer Measurement Technologies (India) Pvt. Ltd., Pune 411036, India, Tel. + 91 20 26 82 20 65, india@helmutfischer.com
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Die Informationen in dieser Broschüre enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall  
nicht immer in der beschriebenen Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte ändern können. Die gewünschten Leistungs-
merkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss ausdrücklich vereinbart werden. DELTASCOPE®, ISOSCOPE®, DUALSCOPE®, FISCHER- 
SCOPE®, FERITSCOPE®, MMS® und XDAL® sind eingetragene Warenzeichen der Helmut Fischer GmbH Institut für Elektronik und Messtechnik, Sindelfingen.

FISCHERSCOPE® X-RAY XDAL® zur Schichtdicken-
messung und Materialanalyse nach dem Röntgen-
fluoreszenzverfahren

FISCHERSCOPE® MMS® PC, universelles Messsystem 
für die magnetische, magnetinduktive, Wirbel-
strom- und Betarückstreumethode zur Schichtdicken-
messung und allgemeinen Werkstoffprüfung

ISOSCOPE®, DELTASCOPE® und DUALSCOPE® Handge-
räte zur schnellen und einfachen Schichtdickenmessung 
vor Ort mit integrierten oder wechselbaren Sonden

Als Ihr zuverlässiger und kompetenter Partner bietet 
die Helmut Fischer Gruppe fachkundige Beratung und 
umfassenden Service:
•	Kompetenter technischer Außendienst
•	Anwendungstechnisches Labor für die Lösung kun- 
	 denspezifischer Messaufgaben
•	Praxisnahe Seminare und individuelle Anwender- 
	 schulungen
•	Kalibrier-Laboratorium mit DKD-Akkreditierung für  
	 zertifizierte Kalibrier-Normale

Die Helmut Fischer Gruppe ist mit eigenständigen 
Fischer-Unternehmen in allen wichtigen Industrielän-
dern aktiv. Als modernes Unternehmen mit hohem 
Anspruch an Qualität und Kundenzufriedenheit sind 
weltweit alle Mitglieder der Helmut Fischer Gruppe 
nach DIN EN ISO 9001:2000 zertifiziert.

Schichtdickenmessung WerkstoffprüfungMikrohärteMaterialanalyse


